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1- ASPECT EXTERIEUR DU PRODUIT PLURITECHNIQUE

Bol de récupération

Capuchon passe-aiguille

Voyant bicolore

Carrosserie plastique

Interrupteur a bascule

Cable souple avec prise NF
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2- A PROPOS DE LA MATIERE D’CEUVRE ...

Matiére d'ceuvre : aiquille bi-pointes a embase plastique.

. Ft métallique bi-pointes

Assemblage S

Le fGt métallique est solidaire
de I’embase plastique grace a
un point de colle situé au
niveau de la partie conique de
I’embase .

Mise en situation de la matiére d'ceuvre :

Aiguille

Embase plastique taraudée

Capsule de produit médicamenteux

Corps de seringue

Seringue porte-capsule

Poussoir de seringue

Ordre de montage

* La capsule de produit médicamenteux
est introduite obliquement , puis ajustée
dans le corps de seringue .

* L aiguille perfore I’extrémité de la
capsule puis son embase plastique est
vissée sur le corps de seringue .

Ensemble d'injection de produit médicamenteux
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3 - Deéfinitions des ensembles , sous-ensembles et pieces

3,1 - Carrosserie plastique du produit

Cette carrosserie est constituée

de 8 pieces :

eun carter

eune cloison

eun socle avec 4 tampons caoutchouc
¢4 vis d'assemblage FS M3-16

eun capuchon passe-aiguille

3.2 - Eclaté du Destructeur d'aiquille SPAD

Partie Opérative :

4 vis d'assemblage FS M3-16

Partie Opérative :

Socle de carrosserie

Partie Commande :

carte électronique dédiée

Partie Opérative :

Cloison de carrosserie

Partie Opérative :

/ Ensemble électromécanique

Partie Opérative :

Carter de carrosserie

Partie Opérative :

Capuchon passe-aiguille
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3.3 - Ensemble électromécanique de la PO

D'un point de vue cinématique , cet
ensemble est constituée de 6 sous-
ensembles :

eUn bdti composé de nombreuses
pieces assemblées

eUn rotor de moteur électrique
eUne premiere pignonnerie

eUne deuxiéme pignonnerie

eUn axe-vis avec roue dentée

eUn écrou avec lame mobile

3.4 - Eclaté de I'ensemble électromécanique de la Partie Opérative

Le bdti est éclaté en deux parties situées a chacune des extrémités de la vue : un bati
dit « d'actionneur » et un bati dit « d'effecteur » .

Premiere pignonnerie intermédiaire
( Ensemble E4 )

Deuxiéme pignonnerie intermédiaire
( Ensemble E3)

Bati dEffecteur

ati d'Acti
(Ensemble EO ) ati dActionneur

( Ensemble EO )

otor de moteur électrique
( Ensemble E5 )

AXxe-vis avec roue dentée
(Ensemble E2)

Ecrou avec lame mobile

«— (Ensemble ET')

Ecrou

Goupille d'assemblage

Lame mobile
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3.5 - Eclaté du béti d'effecteur

Rondelles frein Vis d'assemblage du corps

Vis d'assemblage de Rondelles frein

Corps
Lame fixe
N‘
] )

Support

Vis de butée

. \ Vis d'assemblage du support
Contre-écrou T \f

de blocage

3.6 - Eclaté du bati d'actionneur

Moteur électrique

Corps de réducteur

Rivet d'assemblage
——
1 %Coussinef de sortie
e .
>~ v/\
Capot de réducteur / “

Aiguilles de guidage %ﬁ

Paroi de réducteur Coussinet intermédiaire

La premiére pignonnerie intermédiaire utilise une des six aiguilles disponibles
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3,7 - Moto réducteur Crouzet

Moteur électrique

Réducteur a 3 étages de roues
cylindriques a dentures droites

Premier étage de réduction

Deuxiéme étage de réduction

Troisieme étage de réduction
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4 -

Analyse descendante , modele SADT , du Destructeur SPAD

Configurations initiales

N

Ensemble d'injection de
produit médicamenteux

C1
C2

A 4

Consignes / Informations
sensorielles

\ 4

DISSOCIER une aiguille
a embase plastique

Partie susceptible d'étre

contaminee
S1

v

N

Cable souple avec prise NF
Circuits spécifiques dont R9

Niveau AQ : DISSOCIER une aiguille & embase plastique
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2
A-O > >
Destructeur SP M3 Partie saine
M1
M2 . ’ .
Utilisate Energie électrique
Consigne : R1 c1 Configurations initiales
c2
Energie Informations
électrique Programme sensorielles : R3
M3 de gestion
DIALOGUER >
avec ['utilisateur c2
> 1 Energie de
4 4 Energie d puissance Conditions de
commande fonctionnement
Y Ordres assurées : R4
Utilisateur CALCULER
—{ sur les données _/
M2 - .
z Partie
A susceptible
détre
Compfes_rency contaminée
dactions Circuits — | vV V h 4 S1
E1 spécifiques CISAILLER
P I'embase plastique
T z s2
Ensemble d'injection de Y
produit médicamenteux T T Partie saine
CompTe-rjly
capteur M1 M2
Interfaces de dialogue : / R5
Ra ML ML )
M1 Partie Opérative : R6 , R7 , R8



5 —Schémas fonctionnels

Schéma fonctionnel de degré 1
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We 5V
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6 — Schéma structurel de la fonction FP1
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7- CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

1- CARACTERISTIQUES GENERALES :

e Dimensions hors tout : 200 x 103 x 138 mm
e Longueur du cordon d’alimentation : 140 cm
e Poids de I’appareil : 1850 g

2 - CARACTERISTIQUES ELECTRIQUES :

e Alimentation tension nominale 230V — AC — 50 Hz
e Protection électrique par fusible interne de 1 A
e Puissance 5-50 W
e Moteur électrique Crouzet type 82 860 003 :
o Tension nominale :12 V
« Puissance nominale : 3 W
« Puissance maximale : 3,9 W
« Intensité maximale: 1,5 A
o Vitesse de I’arbre de sortie nominale : 3700 tours/min
« Couple nominal : 7,7 mN.m

3— CARATERISTIQUES MECANIQUES :

e Réducteur de vitesse Crouzet , type 82 869 001 :
« Couple maximal admissible : 0,5 N.m

« Rapport de transmission : 40
(rapport de réduction : 1/40)

« Vitesse de sortie : 108 tours/min
o Diamétre de I’axe de sortie : 6 mm
e Mécanisme de transformation de mouvement par vis-écrou :
o Diametre nominal : 10 mm
e Pas:15mm
e Butées a aiguilles SKF AXK 1024

e Lames fixe et mobile de cisaillement d’embase en XC65 trempé et revenu
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8 - Document commercial diffusé par la Société SPAD

Publi rédactionnel

Destructeur d'aiguilles SPAD

Pour aiguilles a embase plastique exclusivement

Soucleux de Fécologie qui nous incite a réduire et & micux traiter les déchels créés
par notre activite, le Laboratoire SPAD a concu pour votre sécurité le Destructeur

d'adguilles SPAD,

Elaboré pour assurer le retrait sélectif du fit métaliique contaming des aiguilles
bl-pointes, & embases plastiques, ke Destructeur daiguilles SPAD peéserve e praticlen

et son assistante des piyires accidentelles.

* DESCRIPTION DE L'APPAREIL

- Baitier plastique blane profilé.

- Interrupleur de mise sous tension au dos de Fapparell.

- Orifice pour introduire la seringue munie de Falguille sur le
dessus de Fappareil,

- Voyant lumineux multifonction

= Container de séeurité @ réciplent nviolable en plastique dur
amavible clipse dans son logement.

= Capacilé du container : 400 & 500 fitts d'alguilles.

* MODE D'EMPLOI

. Mise en service de I'appareil

- Connecter Fapparell au réseau en 230 V, muni dune prise de
terre,

- Appuyer sur Yinterruplenr genéral, Le voyant vert sallume et
le mécanisme effectue un cyvele.

- Vérifier que le container est Bien engagé au fond de son loge-
menl,

- Utilisation

- Présenter I seringue verticalement, aiguille vers le bas, dans

l'orifice cercle dun caontchoue noir.

= Appuyer la seringue Jusqud la butée,

- Le voyanl lumineux rouge sallume. Le mécanisme coupe

Tembase de Falgulile

= Au signal sonore, retirer La seringue, Le voyant vert sallume, -
Le [t métalligue de Faiguille et 1a partie sectionnée de lemba-
se tombent dans le container de sécurilé,

- Dévisser en toute séeurite la partic de 'embase restée sur la
seringue,

. Remplacement du container

- Sartir un nowvean container de son carton et réserver le bou-
chan ronge,

= Retlrer le container plein vers Favant,

= Mettre en place le nouveaw contalner sous Fapparell.
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10 — Dessin d'ensemble

Section C-C
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11 - Corps
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12 — Ecrou
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13 -Vis

NOTA:
Chanfrein type = 0.5x45*
Casser les angles vifs.
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NOTA:
Chanfrein type = 0.5x45°
Cosser les angles vifs.

14 — Adaptation moteur
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15 — Lame mobile

Détail Affutage
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/ DETAIL AFFUTAGE
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16 — Lame fixe

Talérances générales =1.1
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17 — Support de lames
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18 — Moteur électrique

Moteurs directs a courant continu

m Puissance maximum:de1a3,9W

m Paliers en bronze fritté lubrifiés a vie

m Connexions par cosses axiales 2,8 mm

m Antiparasitage standard pour produits standards stockés

Applications

- Imprimantes

- Photocopieurs

- Pompes a membranes

- Systémes de détection

- Motorisation de gyrophare

Produits a la demande
nous consulter

autres tensions d'alimentation
moteur avec 2 roulements a billes
axe dépassement avant et/ou
arriére

sortie par cosses radiales ou fils
antiparasitage spécifique

codeur : 5 ou 12 impulsions/tour

Autres informations

Notions de base voir page 1/5
Branchement codeur voir page 1/43

Types
828600 828600 828400 828400
Tensions nominales
12V 24V 12V 24V
Références
. 5
Caractéristiques a vide
Vitesse de rotation tr/min 5000 5000 5000 5000
Puissance absorbée W 12 1,92 0,96 1,44
Courant absorbé A 0.1 0,08 0,08 0,06
Caractéristiques nominales
Vitesse de rotation _tr/min 3700 3700 3700 3700
Couple mN.m T T.q 2.2 22
Puissance utile W 3 3 0,9 0.9
Puissance absorbée W 6,2 6 2,16 2,88
Courant absorbé A 0,43 0,26 0,18 0,11
Echauffement boitier °C 50 50 50 50
Rendement % 48 50 42 32
Caractéristiques générales
Systéeme d'isolation suivant B (130 °C) B (130 °C) B (130 °C) B (130 °C)
classe (CEI 85)
Degré de protection P40 P40 P40 P40
Puissance utile maximum w 3,9 3,9 1 1
Couple de démarrage mN.m 30 30 8 8
Courant de démarrage A 15 0,76 0,50 0,3
Résistance Q 8 32 24 80
Self mH 10 41,6 32 104
Constante de couple Nm/A 0,0214 0,0448 0,019 0,033
Constante de temps électrique ms 1:3 1,3 1:35 13
Constante de temps mécanique ms 36 36 46 40
Constante de temps thermique min 8 8 T T
Inertie g.cm? 19 19 9,5 9.5
M 96 95 68 68
Nombre de lames au collecteur 3 3 3 3
Durée de vie h 3000 3000 3000 3000
Coussinets en bronze fritté oui oui oui oui
Options : pour produits catalogue réalisés sur commande
Avec codeur magnétique
1 impulsion/tour selon codes 82 860 501 82 860 502 — -
A- Courbes couple vitesse nominal
B- Courbes couple courant
A 828600 B A 828400 B
mN.m mN.m mN.m mN.m
\ av 12V
[ 8 [ 8 y
= % 24V : 2V ’ l ) /
/| BN 12V v / ‘
20 N\, 20 [ \(4 v
2 \1 2V-24V 4 N 4 y :
10 \ 10 j ,A 2 \ 2 ﬁ, ‘
0 trlmino 4 A o tr/min 0 YA
0 1000 3000 5000 0 04 08 12 16 01000 3000 5000 0 0.1 02 03 0405
Encombrements pp— g8
3 trous & 120° sur -[_"— SR 25 £
@26 mm : utiliser vis — o ~ 2
autoformeuses M2,2 ; - NEY
visser & profondeur El —Y
maxi de 6 mm ] o o -|- ——f
8] -1
@ @ = Types L max. (mm)
2 cosses NFC 20 - 120 Lmax 112 gg g:g g g}’g

série 2,8 x0,5

Pour passer commande, préciser :

- Produits disponibles sur
stock

E] Référence

Exemple : Moteur direct a courant continu - 82 860 003

° Produits réalisés sur
commande

n Type E Tension

n Option

Exemple : Moteur direct a courant continu avec codeur magnétique 1 imp/tour ; 12 V : 82 860 501
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19 — Motoréducteur

Motoréducteurs a courant continu

= Gamme de vitesses étendue : 0,3 a 430 tr/min

m Résistance mécanique réducteurs : 0,5a 2 Nm,
rouages plastiques performants

m Moteurs : puissance maximumde 1a3,9W
antiparasités pour produits standards stockés

Applications

- Analyseurs de sang

- Machines a tailler les verres de
lunettes

- Microvannes de chauffage

- Systémes de changeur de
monnaie

- Machines de conditionnement

- Animation lumineuse

- Ete...

Produits a la demande
nous consulter

Moteurs :

- autres tensions d'alimentation

- moteur avec 2 roulements a billes

- axe dépassement avant et/ou
arriere

- sortie par cosses radiales ou fils

- antiparasitage spécifique

- codeur : 5 ou 12 impulsions/tour

Réducteurs :

- axe spécial

- roulement a billes

- graissage spécial

- limiteur de couple F

- fixation, réducteur M3
- autres vitesses

Notions de base : voir page 1/7.
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Types Encombrements :
828610 828610 828410 828410 828690 828690 828490 828490 828410-828610
Tensions nominales
12V 24V 12V 24V 12V 24V 12V 24V Lol
Vitesses de sortie (t/min) Rapports () Références (3]
430 10 82 861 006 82 861 015 . ° — e — —_
215 20 82 861 007 82 861 016 . [} — — —_ — 3
179 24 [ [ [ . —_ —_ —_ —_
143 30 82 861 008 82 861 017 [ ° — —_ — _ ol o
108 40 82 861 009 82 861 018 . . . ° 8| o|
90 48 . . . . — — — — o
54 80 D . . .
49 90 . L] L) ° —_ —_ — —_
29 150 . . . (] — — e —_ )
27 160 — — — — . . RO RO
22 200 . . — = = —
13 320 — — — — D .
11 375 82 861 012 . . — — — —
86 I B2 861 013 82 861 022 . ° — = — =
7,2 600 — — — — . . 828410-828610
58 750 [ ® — o e e
34 800 = = — = . e . o Axe 79 200 967
3,6 1200 D D — — — —
2,9 1500 — — — — . .
1,8 2400 L4 . . L4 e — — — 13,2 max. (axe poussé <)
0,90 4800 — —_ —_ —_ L] ] . [
0,80 5400 [ . . ° —_ — —_ —_
0,36 12000 ° . . ° —_ _ —_ —_ %
Axe réducteur standard : voir encombrements ;1
Caractéristiques générales
Moteur 828600 82 860 0 828400 828400 82 8600 828600 828400 828400
Réducteur 810210 810210 810210 810210 810330 810330 810330 810330 828490-828690
Couple maximum admissible 54.2 max
sur le réducteur en régime Nm 0,5 0,5 0,5 0,5 2 2 2 2 2 -
permanent
(pour 1 million de tours)
Charge axiale (statique) daN 1 1 1 1 1 1 1 1
Charge radiale (statique) daN 8 8 8 8 10 10 10 10
Puissance utile maximum w 3,9 3,9 1 1 3.9 3.9 1 1 i
Puissance utile nominale W 3 3 0,9 0,9 3 3 0.9 0,9
Echauffement boitier °C 50 50 50 50 50 50 50 50 b :9’
Masse g 160 160 130 130 240 240 210 210 ol 2LR
Options : pour produits catalogue réalisés sur commande (4| &
Axe réducteur @ 4 mm 79 200 967 . . . ° ot - — el
79 200 779 . . L) ° —_ —_ —_ —_
@ 6 mm 70 999 421 . . L] . == — = —= : 132gq'ssageRs z1 gg
79 202 573 — — — — L] L) . . L S| ks =18,
Avec codeur magnétique 1 impulsion/tour 828615 828615 — — 828695 82 869 5 — — G Hous Mo
Courbes : couple/vitesse nominales 3000 MN.m ook TN - 000 '"‘N‘"‘ Axe 79 202 573
La zone tramée représente la plage ., - 2000 ‘ 4 2om£L\ (axe poussé «)
d'utilisation du motoréducteur. 3 1000 3900 1000 —f N
500 ‘ \J 1000k . ) E
La droite horizontale est le couple 300 B 29 > ' \ 3
admissible en régime permanent 100 200+ \ 300 - \ 200 ‘ 0
pour une durée de vie donnée. A 100 ’\\ §56 | 3 100
Pour des couples plus grands, la 30 : * \’. =2
durée de vie diminue. 0 IEC ] :’"“" 20% \ ) 30 tr/min  20. )
\ | tr/min tr/min
123 102030 100200300 L : e oy 10& - - > o =
1.2 510 20 50 100 200 500 01 23 10 2030 100 1.2 5 1020 50 100 200

Autres informations

Moteur 82 840 0, 82 860 0 : voir page 1/9.

- Produits disponibles sur
stock

Produits réalisés sur
commande

Page 24/25

n Type

Pour passer commande, préciser :

E] Référence

Exemple : Motoréducteur a courant continu - 82 869 001

g Tension nominale

-— Lmax. —»

157
32

- s

13,2 max.

{(axe poussé <)

3,5 sur plat
@4 0o

2
S
oS
©
Q

L max. (mm)

61.3

2 cosses Types
normes NFC20-120 828610
série 2,8 x0,5 mm 828410

51,3

Produit réalisé sur commande : axes de sortie réducteurs

Axe 79 200 779
SP1295.10

13,2 max. (axe poussé <)
> -

Axe 70 999 421

15| ?':;(axe poussé <)
< 3 ©
Q vl 9
Y ok Y ?—"
A Sy —i S
|
—I - 6.8
11
2 trous de 10-4 (axe poussé <)
fixation @ 3,2
9,5 max. | _ 2 GE o] ©
S|l ol T
HER &l
33,8 4,6
L max. | 18,2 max.
2 cosses e
normes NFC20-120
série 2,8 x 0,5 mm
Types L max. (mm)
828690 79,6
828490 69,6

E Vitesses de sortie E! Option

Exemple : Motoréducteur a courant continu 82 861 5- 12V - 179 fr/min - axe réducteur 79 200 967, avec codeur magnétique 1 imp/tour



20 — Transformateur

S a0sL | ceexz|vourxe | vexz [wovery | oot
s d05L |e'sexz|serxe| auxz | egzvy | 091
S 8051 | 1exz [uorxe | sixz | seavy | 091
s | mosi |e9xc|sozxz| aixz | cewwn | o0z
s | @osL |9zixz|eexe | exz | sk | sit
S vexz | sipxz| 9% | ceere | oov
5 rse |80z vt | veey | o0z
s €57 | 8L gL | ggzvy | sie
s 1z g€ st |zgere | sig
S 691 Ly (45 (kx4 00¥
s gzt | 95 6 i occry | 019
3 ve | e |9 | ez | 008
A

>
05070052+ - ~00SXSH m
_ _ 20700 | |+~ 2
2007080 >+ W h o '
'} 1.
2 t
& 8
5 3
3 £
i 8
e e (] 4
t _.R,enonn-_ -f Q50T .v_
le— o503z by ——tr

05070028 —+!

*suN2u1D ap uoneiedys ap analewiojsuel) anb 1Ue) U 7409
N3 3WIOUOD ‘FIUND9s IP IN3LULIOJSURI JNSO[OWOY LU A b7 X T,

3pUBWAP JNS YD) 2INPFI0IJ : uonedojowoH «

% 001 € 91591 [2LFIEW o

(AN 9 VYYAW 1531) AN ¥ 1UBLWI|0SI P UOISUS|
(apuewap Jns uoneduqey)

T££09 N3 JQA $39nT0|0W0Y A 9€ 19 A OF UOISIIA »

s 9051 | Ceexe|woixe) 00t
s | 8081 | €'STXT | BELXT 091
s |gosi| 1zxz | oL 091
< 8051 | 6'91%7 | B0ZXT 00Z
e — m o [aosl |seixz|s Sic
(S8IIBPUODAS 2 B INSJEWLIOJSUR] j .
un,p UONESIINN| 16WISd) | S JBO0SL vBXT ooy
QIEPU0DAS | € SINSIBWIOjSUBY Jnod | s qosl | <t 007
80PUBWIWOD3) UoeuE|dw] anewnyd BIEWUY _ )
1 S } s | S 8051 | €5z sig
e - 1
"Hf H“ *0 0 o v0 0 oefl! S 4054 14 SIE
Jef N s i “_ S gost | 691 00
1} 1 H 3
! ﬂl,o ) fr— [l B B S 8051 | 971 0£9
i + “ ee 0 v e O s 3
A ¢
S 06 Lo 06 L9 Sl o A 009
BJIBPUOIS! SB.epU0da! 5
2. il ] A yu A yu
£ ajuessing (ameRdust| 3T | UEPUOG | ANEDUODN | NAIY | AUrepUO2RS
1 e uosag | ueno) | uoisiay uoaj0yg

(91Z 133 4 000 0T 1ess9)

124NSSE ¥ (NEGER) JI0A) 2JIBPUOIIS NE 3|qisny 1ed LUONIA0LY

§8 13D 9 3sSe2 3UISHY »
sawwesd 00Z SpIog «

00 di uondaiod ap adipuy «

OA 61N 531q!
sl

n8unxa01ne sanbise|d »
dWwod XNap g 255edIe]) »
apia snos afess)|dway »

€ | G0LL | UTEXT| L9XT | VTXT [0THE | 08
e | gozL | vexz | egxz | g1xz | €ozyr | o0t
(41 06l | orxe B_x,u SLXT | z0Thy sTL
e |mocr | 9ixz [eeixz| zixz [lozey | 091 fo—
€ [ g0LL | zixz |8LXT | 6XT |00Thp | 007
e | B0LL | 8XZ | s9TxT | 9XT | e6ley | SLE
143 041 | Ve €L ¥ 86Ley [ 091
v [fmorLi 1tz 8/l 8L | Z6ivy | 00T
Us fgozL| ot €12 sl | 96k | 0SZ
e |gocL| 9t 29¢ Tl | Seiyb | siE
ve |gocL| ozt 95€ 6 velyy | 00F M=
vt |dozl| s £€5 9 €6lvy | 0€9
% A yu A yu
awessing jamjerduny | apiwe | iepuoxg f Uz |- IURIY | iepuodag
voisual | Juemo) | uoisua) ool

R T P AL e 1 e |aoin | veexe| soxz | wexz | 9tewy 08
ww g4 = S1001d BNOd FJINVIWOIIE FOvDY3d 30 SHLSTVIO . (saiiepucass z e Inajewiojsuen i =
w un,p uones!nn,| jpuusgd) ! e Q0LL | ¥TXT [ 68XT | BEXT | SITht oot
05030052 - < 00 i
| | Sooros e e 8 Siigpuicoes | g smajeuLiojsus) riod i ze | 'aocy | ozxz [zovxe | sixe | pizer | sa
sawoites -y . P 3 8gpuBWWOda) uoejuejdw) anewld allewld = : E
'} '] '} e 3 S 3 S 43 GOLL | 9LXT | EELXTZ | TLXT | ENTHY 091
! - t T Il ol -
| m w “ P it H “ O I (43 90LL [ ZIxT |B4LXT .@xN N—N.vw. 00z
i H 3 1k 2 o e |gocL | sxe [szxe| oxE | nww | sic
H Va0 g g :
{ »Iu__ __ __ __ 4 | Am|+( i & ._ BWsre .]. o ]. 7s |sozt| vz [ ear fowe [ ot | oo
! A 30 1 £ 1 - ——
! Sy SRt 2 ..,-@l 06 L9 ne 29 | Te | @0zl | vz | Bz | Bl | e0zhb | o0T
i - 0Le i
i R s e . Rpooes SeNmpuoesiel os |aoci| oz [T st [ eowwy | ose
e 4041 9l 9t Tk | Lozvy | sie
*SIN2J1D ap vonesedss ap najewolsuen anb jue) ua najesjun,j sed , [ 80£1 zl 9s¢€ 6 R [074 ) 4 0o
| T6£09 N3 3Wi0jUOD N39S I NDjewnOjsuBI) INTOOWOY UOU A $T X T i 12insSE £ (NED|QE) JI0A) DIEPUOIDS NE 2|qIsny Jed UONIAN0LY o | Tt G0L L ) €65 9 oy | 0g9
% (917 13D 4 000 0F 18553) S8 13D § assePauIsRY » |
i 3pUeWap Ans ¥ NP0 : UONETO[OWOH e X sawwesd 0| spIog e
! % 001 € 91591 [2LHEW o 00 di von3j0:d 3p 3d1pul » J A ¥ A 5 w
(AN 9 VHYAW 1530 AN b JUBLUB|OSI P LOISUS| o OA 6 1N $3jgmSunxacine sanbiseld o | uessng |meliy| - ape | apuoss SHEPUONS | DUIRY!) ApHag
Slualpedwod Xnap e 3ssee) « UOISu3) | Jueano) |- Uoisus) voiR0lg

(apuewap Jns uonedgey)
76209 N3 3QA 539n80[0W0Y A 9€ 19 A OF UOISIIA o

®0QO0HHD W

@ 2YL09 N3

apia snos adessijdway «

Page 25/25



